Il riciclo
della vetroresina

Korec

In costruzione 1l primo impianto in Italia
con processo termochimico mnovativo brevettato

La vetroresina ¢ un materiale com-
posito formato da poliestere rinfor-
zato con fibra di vetro (PRFV), do-
tato di notevole resistenza, elasti-
cita e leggerezza. Tali caratteristi-
che la rendono perfetta ad esempio
per costruire gli scafi delle barche;
ma questo materiale trova applica-
zione in numerosi altri settori indu-
striali oltre a quello nautico: aero-
spaziale, aeronautico, automobili-
stico, ma anche delle attrezzature
sportive, dell’ingegneria civile,
biomedico, dell’arredamento e per-
fino in ambito eolico. Il comparto
della vetroresina, tuttavia, soffre
della mancata riciclabilita di questo
materiale; pertanto, al momento
della sua dismissione il prfv costi-
tuisce un grosso problema, poiché
si tratta di un rifiuto speciale da
sottoporre obbligatoriamente a un
costoso processo di smaltimento.

In questo ambito, un grande tra-
guardo ¢ stato raggiunto dalla Ko-
rec, un’azienda italiana che ha
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che puo essere reimmessa nella
stessa filiera produttiva di partenza,
per produrre poi nuovi oggetti in
vetroresina.

In Italia sara presto realizzato dalla
Korec un impianto di recupero di
prfv in partnership con l’austriaca
KVT Process Technology, e che
sara operativo entro 1’estate presso
lo stabilimento di Bergamo della
societa Rivierasca. Quest’azienda
dal 1963 produce laminati in vetro-
resina ed ¢ molto sensibile alle te-
matiche relative al riciclo dei rifiuti
in prfv soprattutto mediante tecno-
logie sostenibili, e quindi ha fin da
subito accolto con entusiasmo le
grandi potenzialita che porta in do-
te il processo Korec, primo tra tutti
il coniugare sostenibilita ambienta-
le ed economica, nel rispetto
dell’economia circolare.
L'impianto in progettazione ren-
dera quindi possibile il riutilizzo
dei residui in vetroresina generati
dal processo produttivo dell’azien-
da bergamasca all’interno dello
stesso processo in opera per la fab-
bricazione dei laminati in composi-
to.

Tali residui saranno introdotti
nell’impianto Korec e precisamen-
te nel reattore che costituisce la pri-
ma fase di reazione dove, ad una
concentrazione predeterminata di
CO: (sufficiente a garantire un’ade-
guata interazione chimico-fisica
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con il substrato in trasformazione),
verranno riscaldati a temperature di
processo adeguate a non alterare le
necessarie caratteristiche che i pro-
dotti uscenti devono possedere per
la loro riutilizzabilita. Il caricamen-
to potra avvenire anche con pezza-
ture di grosse dimensioni, ovvia-
mente compatibili con il diametro
dell’ingresso del reattore; cio in
quanto tale nuovo processo non ne-
cessita di alcuna triturazione spinta
per il buon fine della reazione ter-
mochimica.

La tecnologia brevettata ¢ in grado
di assicurare I’ottenimento di un
prodotto liquido a rese elevate, che
presenta caratteristiche chimiche
tali da poter essere riutilizzato alla
stessa stregua della materia prima
originale nel processo di produzio-
ne dei nuovi articoli in vetroresina,
mediante sua miscelazione con la
resina vergine poliestere, che I’a-
zienda normalmente adopera per le
sue lavorazioni.

Riguardo Ia fibra di vetro, poi, un
opportuno trattamento di calcina-
zione dopo la prima fase di reazio-
ne che produce il prodotto liquido,
consente di eliminare i residui car-
boniosi depositati sulla superficie
delle fibre, consentendo 1’otteni-
mento di fibre pulite e integre, fino
a una resa pari al 99%.

Per il gas incondensabile generato,
che non rappresenta nulla di sensi-
bilmente diverso dalla tipologia di
emissioni in atmosfera normalmen-
te presente nelle attivita industriali,
¢ previsto il trattamento con un ap-
propriato impianto di abbattimento
delle emissioni (gia presente presso
lo stabilimento di Rivierasca), con-
siderato tra le migliori tecniche di-
sponibili (BAT), che garantisce

Il liquido uscente dal processo
(che ¢ il prodotto ancora
polimerizzabile e che, miscelato
con resina vergine, consente

di produrre nuova vetroresina)

Sopra: Scarti generati dalla lavorazione di Rivierasca
Sotto: Laminato di copertura prodotto da Rivierasca

concentrazioni in uscita inferiori ai

limiti imposti dalla normativa vi-
gente in materia e che consente di
assicurare il piu elevato livello pos-
sibile di protezione dell’ambiente.
Il processo Korec, infine, non ge-
nera scarichi idrici, e gli unici resi-
dui generati, costituiti essenzial-
mente da materiale inerte, ammon-
tano a una quantita irrisoria pari al
2-3% rispetto al materiale in entra-
ta.

La capacita di trattamento prevista
per I’impianto bergamasco ¢ di 250
ton/anno, pari alla quantita di resi-
dui prodotti in media da Rivierasca

fino ad oggi. La tecnologia ¢ tutta-
via modulare, ovvero offre possibi-
lita di espansione della capacita di
lavorazione a costi aggiuntivi con-
tenuti, proporzionalmente pill van-
taggiosi.

Al momento, non & previsto che
I’impianto riceva rifiuti dall’ester-
no. Ma la tecnologia ¢ comunque
ormai matura e Korec sta gia pro-
gettando la realizzazione di ulterio-
ri impianti industriali per il riciclo
della vetroresina di dimensioni an-
che maggiori di quello di Bergamo.
L’interesse € infatti in aumento, vi-
sta I’estrema frammentazione del
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mercato dei compositi a livello ita-
liano ed europeo; Korec, con il k-
now-how acquisito e grazie alla
partnership maturata con KVT Pro-
cess Tecnology, ¢ in grado di rea-
lizzare impianti chiavi in mano,
prevedendo soluzioni personalizza-
te in termini di dimensioni e, quin-
di, di capacita di trattamento, con
possibilita di arrivare anche a por-
tate di 20.000 ton/anno o superiori.
Tali maggiori capacita saranno
quelle da prevedere per impianti di
collettamento e trattamento di ri-
fiuti prodotti da soggetti terzi, che
allo stato attuale adempiono all’ob-
bligo dello smaltimento mediante
conferimento in discarica.

Grazie al proprio impianto pilota
sperimentale presente a Livorno,
Korec ha gia verificato la funziona-
lita del processo, testando svariate
tipologie di rifiuti in vetroresina,
derivanti da diversi settori produtti-
vi (parti di camper, veicoli com-
merciali e industriali, pale eoliche,
componenti del settore ferroviario,
nautico, edile, etc), ciascuna com-
posta da resine poliesteri ortoftali-
che, isoftaliche o vinilesteri e cia-
scuna prodotta con tecniche di la-
vorazione diverse (dalla laminazio-
ne manuale, all’infusione e stam-
paggio a compressione).

Le verifiche sperimentali hanno di-
mostrato che il processo messo a
punto ¢ in grado di recuperare i ri-
fiuti in vetroresina, sia separata-
mente, sia in miscela tra loro nella
camera di reazione; caso, quest’ul-
timo, certamente da prevedere per
la gestione di impianti di tratta-
mento di rifiuti proveniente da pro-
duttori terzi.

11 liquido ottenuto ha presentato, in
tutti i casi testati, un grado di poli-
merizzazione analogo, indipenden-
temente dalle tipologie di resina
presenti nel rifiuto originario e a
prescindere dal tipo di resina vergi-
ne con cui viene miscelato per la
produzione dei nuovi manufatti.

I processo ¢ del tutto in linea con
le Direttive Europee e la politica di
Green Economy; ¢ altamente stra-
tegico per la filiera produttiva della
vetroresina, non solo perché con-
sente di eliminare o comunque ri-
durre sensibilmente il volume dei
rifiuti collocati in discarica e/o in-
cenerimento, ma anche perché ri-
duce il fabbisogno di materie prime
derivanti dal petrolio, aprendo cosi
nuovi mercati e nuove possibilita
di campi di impiego laddove que-
sto materiale non poteva essere uti-
lizzato per problemi di riciclabilita
a fine vita.



